Sauterelle a levier vertical,
serie lourde

i

Poignée plastique nlm 05520

débattement

Matiere:
Acier.
Finition:
Bruni.

Exemple de commande:
nlm 05400-04
Nota:
Lubrifier
fréquemment
les axes.

Réfé- | L (L |L [L |L |[Ls|B |[H |H |[Ho|A|D|Dy[D2|S [Si|R|Ri|R|F | (kg
rance kN

05400-02| 25 | 60 | 68|45 |10,0/23 |50 |30 |45 |30 |25 |[M12| 8,2|{10 |10 | 5 |10 |115|185| 7 | 1,1
05400-04| 25 | 70 | 88|51 [10,5|25 (60 |36 (60 |30 (30 M12( 82|19 (12 | 6 |13 |132(214|12 | 1,8
05400-06| 40 | 88 (104 |64 12,0/ 35 (75 |46 (75 |38 |40 [M16(10,3|25 (16 | 8 |17 |172(250|24 | 3,9

Matiere:
Acier.
Finition:
Bruni.
Exemple de
commande:
nim 05420-02

Nota: =
Lubrifier fréequemment les axes.

Eviter les projections de soudure

dans les articulations lors de | _I_

I’assemblage des composants L T débattement
(levier, bras). _I_

Il est possible de monter la sau- &
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terelle sans I’embase médiane,

directement sur un support de Y i
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votre fabrication. Pour cela, dé- bs |
visser I’axe Dy, retirer ’embase @(

et remonter la sauterelle sur le ST W N
support qui aura été percé a D.. ) | ]
Ne pas oublier de souder les // @
R

flasques sur le nouveau support.

Réfé- L L |L|L|L|H|H|H|[D|[S|[S|S|S|R|[R|[R|a]|pB |F|tkg
rence kN
05420-02( 23 (26,5( 29 [ 29 | 1,5/ 84|38,5| 20 | 82| 10 | 32 | 41 | 10 | 10 | 10 |13,5|/ 134|205 | 7 (0,750

05420-04| 25 (38,0| 36 | 38 [13,0|/100(54,0| 28 | 9,5| 12 | 38 | 48 | 12 | 11 | 13 |19,0( 134|203 |12 |1,300
05420-06| 35 (51,0| 44 | 51 [10,0| 129 (69,0| 33 (12,6 16 | 50 | 62 | 16 | 15 [ 17 |22,0( 132 | 200 |24 |3,000

Souder le pied sur
élement de bride
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