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POINCONS
PONSNIPPELS \CCLLIEY

Nous avons voulu dans un espace minimum vous donner un maximum d’informations. Celles-ci vous donnent un apercu de notre. progi
Pour de plus amples informations, notre site internet de plus de mille pages est a votre disposition. Pour accéder alllzepagadie notre
hdresse internavww.gorreux.be . Dans la page d'accueil a gauche avant derniére positi@therche » dans la cas& introduisez la réfé-
ence »(le nr de la piece du catalogue) vous voila a la page demandée, en bas de la page « cliquer » sur next pour allerigalstgpagaissi
aire le tour de ce chapitre. Il y a environ 40 chapitres que vous pouvez atteindre par la page d'accueil a gauche Jemehmymite »
Choisir le titre voulu vous y verrez de petites images du chapitre demandé et « cliquer » sur celle qui vous intéresse.

DIN 9861 D POINCONS PONSNIPPELS

SN
I% dihe) |2 kL] L dihe) |2 k[L]L] L
05 Joolo2]71]s0]100] | 30-34 [45]05]71]80]100
0,55 |1,0]0,2]71]80]100] [ 35-3,9 |5,0]0,5]71] 80] 100
. 1405 _§ 06 J11]0.2]71]80]100] [ 40-4.4 [55]05]71]80]100
0,65 |1,2]0,2|71]80]100] [ 45-49 |6,0]0,5]71] 80] 100

0,7-0,7511,3]0,2]71] 80} 100 50-54 ]6,5]0,5]71] 80] 100

MAT : HWS ACIER RAPIDE. Cr 12% 0,8-0,85]1,4]0,4]71]80] 100 55-59 |]7,0]05]71]80] 100

0.9-0,95]1,6] 0,4] 71 80] 100] | 6.0-6.4 | 8,0] 05| 72| 80] 200
CORPS =62 HRc +/- 2 - TETE = 45 HRcC +/- 2 10-1.1 | 18] 05|71 80| 100] [ 6,5-7.0 9.0l 1,0]71] 80|00

EXCELLENTE QUALITE DE FINITION 12-13 | 20]05]71] 80]100] [ 7,1-80 | 10| 1,0] 71| 80] 100
HWS SNELSTAAL, Cr 12% 14-15 | 2.2[05]71] 80 00| [ 81-9,0 | 11| 2,0| 71| 80| 200
SCHACHT =62 HRc +/- 2 - KOP =45 HRc +/- 2 1,6-1,7 | 25| 0,5]71] 80] 200] | 9,2-10,0 | 12]1,0] 71| 80] 100

UITSTEKENDE KWALITEIT AFWERKING. 18-19 | 28] 05|71 80| 100] | 10,1- 11,0 13] 1,0] 72| 80] 100

2,0 |30]05]71]80[100] [11,1-12,0] 14| 1,0] 71| 80] 200

EXEC : TREMPE, RECUIT, RECTIFIE h6, 21-22 |32]05]71] 80]200] | 12,1-13,0] 15[ 1,0] 72] 80] 100
TETE REFOULEE A CHAUD 23-2,51]3,5]0,5]71] 80} 100 13,1-14,0] 16| 1,5|71] 80} 100
UITV : GEHARD, ONTLATEN GESLEPEN h6, 2.6-209 |40]05]71] 80] 100 | 145- 150 17] 1.5] 71| 80] 100

GESTUIKTE KOP. 15,5-16,0) 18] 1,5] 71| 80] 100

HWS - HSS
DIN 9861 B POINCONS CYLINDRIQUES CILINDERVORMIGE PONSNIPPELS
1 a1 " 1 a1 " 1

h6 +25 h6 +25
:5 HWS| Hws | Hws Hws| Hws | Hws
10-1.4]0/-6] 71 | 80 | 100 51-52]0/-8] 71 | 80 | 100
15 |o/-6] 7L | 80 | 100 53-54]0/-8] 71 | 80 | 100
16-10]0/-6] 71 | 80 | 100 55 |0/-8] 71 | 80 | 100
2,0 Jo/-6] 71 | 80 | 100 56-59]0/-8] 71 | 80 | 100
2.1-2,4]0/-6] 71 | 80 | 100 60 |o0/-8] 71 | 80 | 100
25 |0/-6] 71 | 80 | 100 6,1-64]0/-9] 7L | 80 | 100
MAT : HWS ACIER RAPIDE, Cr 12% 26 Jo0/-6] 71 | 80 | 100 6,5-70]0/-9] 71 | 80 | 100
CORPS =62 HRc +/- 2 27-29]0/-6] 71 ] 80 | 100 7,5 0/-9] 71 | 80 | 100
EXCELLENTE QUALITE DE FINITION 3,0 0/-6] 71 80 | 100 8,0 0/-9] 711 80 | 100
HWS SNELSTAAL Cr 12% 3,1-33]0/-8] 71 | 80 | 100 85-90]0/-9] 71 | 80 | 100
. ’ 34 Jo/-8] 71 | 80 | 100 95 Jo/-9] 71 | 80 | 100
SCHACHT =62 HRc +/- 2 35 Jo/-8] 71 | 80 | 100 100 Jo/-9] 71 | 80 | 100
UITSTEKENDE KWALITEIT AFWERKING. 36-39]0/-8] 71 30 | 100 105 |o/-11] 71 30 | 100
40 Jo/-8] 71 | 80 | 100 110 Jo/-11] 71 | 80 | 100
EXEC : TREMPE, RECUIT, RECTIFIE h6, 41-42]0/-8] 71 | 80 | 100 115 |o/-11] 71 | 80 | 100
TETE REFOULEE A CHAUD SN YY) e N SN [ BN VS M BN
UITV : GEHARD, ONTLATEN GESLEPEN h6, 4:6 o/ sl 71 30 | 100 13:5 o 1 50 1 100
GESTUIKTE KOP. 4.7-49]0/-8] 71 | 80 | 100 145- |o/-11] 71 | 80 | 100
50 Jo/-8] 71 | 80 | 100 155- Jo/-11 71 | 80 | 100
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DIN 9861 C

POINCONS ETAGES

PONSNIPPELS MET NIVEAUVERSCHIL

MAT : HWS ACIER RAPIDE, Cr 12%

0502 : +0'5& CORPS 60-64 HRc - TETE 45-50 HRc
B 3 EXCELLENTE QUALITE DE FINITION
R oo 3 ‘ 60° o HWS SNELSTAAL, Cr 12%
3 o ] i Vv SCHACHT 60-64 HRc - KOP 45-50 HRc
| ? lV EXEC : TREMPE, RECUIT, RECTIFIE
h6, TETE REFOULEE A CHAUD
L+05 UITV : GEHARD, ONTLATEN,
' GESLEPEN h6, GESTUIKTE KOP
di h6 h6 d2 d3 h6, h6 L L
0,7 - 0,95 3 2,00 71 80
1,0 - 1,50 0/-6 3 2,00 0/-6 71 80
1,55 - 2,25 0/-6 45 3,00 0/-6 71 80
2,30 - 2,95 0/-6 45 3,00 0/-6 71 80
DI N 9844 E POINCONS PONSNIPPELS
o B HWS ﬁé h6 L L
SNY 3 0/-6 71 80
5 4 0/-8 71 80
5 0/-8 71 80
— 6 0/-8 71 80
§ 3 0/-9 71 80
[ +0,5 10 0/-9 71 80
12 0/-11 71 80
13 0/-11 71 80
MAT : ACIER HWS (1,2601) - CORPS 60-64 HRc - 16 0/-11 71 80
TETE 45-50 HRc 20 0/-13 71 80
STAAL HWS (1,2601) - SCHACHT 60-64 HRc - 25 0/-13 71 80
KOP 45-50 HRc
ISO 8020 POINCONS ATETE CYLINDRIQUE PONSNIPPELS MET CILINDERKOP
B d1(ms) | d2 11 (+0,5)
v T HWS 4 7 | 63| 71] 80] 90] 100
N _ 5 8 | 63[71] s0] 90] 100
o © 6 9 [ 63]71] 80] 90] 100
8 | 11]e3]71]s0] 90] 100
10 |13]63]71]80]90]100
g MAT : ACIER SPECIAL - Cr 12% 13 | 16]63]71] 80| 90] 100
1405 ————————= SPECIAAL STAAL - Cr 12% 16| 19]63]71]80] 90] 100
20 |24]63]71]80] 90] 100
25 |29]63]71]80] 90] 100
2770 BARRE DE PRECISION PRECISIESTAAF
dl (H7) H7 |11 +25
- 0,5-0,9 40
° t 10-19 |+10/0] 50
20-29 |+10/0] 60
30-39 |+12/0] 60
40-59 |+12/0] 80
6,0-79 |+15/0] 100
MAT : ACIER HSS 80:99 1+15/04 120
10,0- 10,9 | +18/0] 140
STAAL HSS 11,0-11,9 |+18/0| 150
12,0-12,9 |+18/0] 150
EXEC : PRECISION 13,0-14,0 [+18/0] 150

UITV : PRECISIE
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DIN 9845 A

DOUILLES MATRICES SNIJBUSSEN

do court/kort  long/lang

ST — d1 (H8) H8 |d2 (n6)|da(+/-01)| L1 | L2 L1 | L2

0,75- 1,0 5 d1+03 | 20| 18 -

N \z/ 11-20 | +14/0 6 d1+03 | 20 | 17 28 | 25

21-30 | +14/0 7 d1+05 | 20 | 17 28 | 25

31-40 | +18/0 8 d1+05 | 20 | 17 28 | 25

— 41-50 | +18/0 10 d1+07 | 20| 16 28 | 24

N\/« o | 51-60 | +18/0 12 d1+07 | 20| 16 28 | 24
61-80 | +22/0 15 d1+0,7 20 | 16 28 | 24
81-10,0 | +22/0 18 d1+10 | 20| 16 28 | 24

3} 10,1-12,0| +27/0 22 d1+10 | 20| 15 28 | 23
~——d4 —= 12,1-150| +27/0 26 d1+1,0 | 20| 15 28 | 23

MAT : ACIER SPECIAL DE DECOUPAGE AVEC
12% DE CHROME

MAT : SPECIAAL SNIJSTAAL MET 12% CHROOM
SANS COLLERETTE - ZONDER KRAAG

EXEC : TREMPEE ET RECTIFIEE HRc 60 HWS
UITV : GEHARD EN GESLEPEN HRc 60 HWS

DIN 9845 B

DOUILLES MATRICES SNIJBUSSEN
d2 court’/kort  long/lang
— -

s N \z/ d1 (He) He | d2ke)d3] da+/-01 [raf2[z] [rifezfes
0,75-1,0 5 | 7] di+o3 [20]18]16 T-

11-20 | +14/0| 6 |8 di+o3 [20[17]16] [28]25]24

- 21-30 | +1470| 7 o di+os [20]17]16] [28]25]24
= 31-40 | +18/0] 8 |10 di+os [20]17]16] [28]25]24

S 41-50 | +18/0| 10 [12] d1+07 [20[16[16] [28]24]24

51-60 | +18/0| 12 |14 di+o07 [20[16[16] [28]24]24

61-80 | +22/0| 15 [17] d1+07 [20[16[16] [28]24]24
-~ g4 — o 81-100 | +22/0| 18 |20 di+10 [20[16]16] [28]24[24

43 101-120 | +27/0 | 22 [24] d1+10 [20[15[16] [28]23]24

121-150 | +27/0| 26 [28] di+10 [20[15[16] [28]23]24

MAT : ACIER SPECIAL DE DECOUPAGE AVEC
12% DE CHROME

MAT : SPECIAAL SNIJSTAAL MET 12% CHROOM

SANS COLLERETTE - ZONDER KRAAG

EXEC : TREMPEE ET RECTIFIEE HRc 60 HWS
UITV : GEHARD EN GESLEPEN HRc 60 HWS

DIN 9845 C

GUIDES POINCONS

PONSNIPPELGELEIDINGSBUSSEN

\ %

L1

(S T —

d2

MAT. : ACIER SPECIAL

SPECIAAL STAAL
EXEC. : TREMPEE ET RECTIFIEE HRc 63-65
UITV : GEHARD EN GESLEPEN HRc 63-65
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d1 (H7) H7 | d2 (n6) n6é 22| t
0,75- 1,0 5 9] 10]10[ 001
1,1-20 | +10/0] 6 +10/+4 |12] 10| 10] 001
21-30 | +10/0] 7 +10/+4 |12] 10|10] 001
31-40 | +12/0| 8 +16/+8 |12] 10| 10] 0,01
41-50 | +12/0| 10 +16/+8 |16] 10| 10| 001
51-60 | +12/0| 12 +16/+8 |16]1.25)15] 0,02
61-80 | +15/0| 15 | +19/+10|20]1,25]1,5| 0,02
81-100 | +15/0| 18 | +19/+10 20| 15|20/ 0,02
10,1-12,0 | +18/0| 22 | +237+12 | 28] 1,5]20] 0,02
12,1-150 | +18/0| 26 | +23/+12 | 28] 15]20] 0,02
151-18,0 | +18/0| 30 | +23/+12|36] 15]20] 0,02

La tolérance H7 permet un glissement "gras" des poingons
DIN 9861 et 9844 aux tolérances h6.

De tolerantie H7 laat een "vette" afglijding van de ponsnippels
toe DIN 9861 en 9844 met toleranties h6.
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ISO 8977

DOUILLES MATRICES SNIJBUSSEN
d2 d2 di |d2] d3 | ada|i]ifi]e] s
ST — d1 H8 n5| 0/-0,25 | max +0,25
‘ 1,0-24 | 5 8 28|20]|25| -|2| 5
1 o 1,6-30 | 6 9 35]20]25| -|3| 5
AV i 25-30 8] 11 | 40]20]|25|32|4| 5
B 30-35 |8 11 | 40]20]|25|32|4| 5
— = 31-50 [10] 13 | 58]20|25|32|4| 5
40-6,0 [13] 16 | 80|20]|25]|32]5] 5
0> |
o [ 60-72 |13] 16 | 80]20]|25|32|5| 5
I 60-88 [16] 19 | 95]20]|25|32|5| 5
— d4 —= 75-10 |20] 24 |120]20]|25|32|8| 5
~——d4 —= a3 10,0-11,3[20] 24 |120]|20]25]32]|8| 5
11,0-16,6[25] 29 |17.3|20]25]32]|8| 5
A B
150-18,0[32] 36 |207|20]25]32]|8| 5
MAT : SPECIAAL SNIJSTAAL 180-270| 40| 24 |27.7]20] 25| 32| 8| 5
EXEC : TREMPEE ET RECTIFIEE HRc 62 HWS 260-300)50] 54 ]370/20)25132]8) S
UITV : GEHARD EN GESLEPEN HRc 62 HWS 300-360[50) 54 [37,0)20|25|32]8) S
ISO 8978 GUIDES POINCONS PONSNIPPELGELEIDINGSBUSSEN
1,6 d1 (H6) H6 |d2 (n6)| né ]
< 7 ) 1,0-2,4 | +6/0 5 +16/+8 | 8 | 1,0
MAT.: ACIER SPECIAL 16-30 | +6/0| 6 | +16/+8 | 125| L0
® SPECIAAL STAAL 20-30 | +6/0| 8 | +19/+10]|12,5|15
=3 EXEC. : TREMPEE ET RECTIFIEE HRc 63-65 3,0-35 | +8/0 8 +19/+10 | 12,5] 1,5
L UITV : GEHARD EN GESLEPEN HRc 63-65 30-50 | +8/0 10 +19/+10 | 16,0] 2,0
g = 40-6,0 | +8/0 13 | +23/+12]16,0] 2,0
60-72 | +9/0 13 | +23/+12 | 16,0] 2,0
60-88 | +9/0 16 | +23/+12 | 20,0] 2,0
] 75-10 | +9/0 20 | +28+15]20,0]25
La tolérance H7 permet un 10-11,3 | +11/0| 20 | +28/+15 | 20,0 2,5
«1661 glissement "gras" des poing¢ons 11,0- 16,6 | +11/0] 25 | +28/+15]25,0[2,5
DIN 9861 et 9844 aux tolérances h6. 150-18,0 | +11/0] 32 | +33/+17]25,0] 4,0
d2 18,0-20,0 | +13/0] 32 | +33/+17]250] 4,0
| . | " " afaliid q el 18,0-27,0 | +13/0] 40 [ +33/+17]32,0]4,0
De tolerantie H7 laat een "vette afglijding van de ponsnippels 26030071370 50 | +33+17[200[40
toe DIN 9861 en 9844 met toleranties h6. 300-360]+16/0] 50 |+33+17|400]4.0
DIN 16756 EJECTEUR ETAGE UITWERPER
d3 (H5)| H5 | d1(g6) g6 11 (+ 1)
x 75| 100| 125] 150| 175] 200| 225 | 250
N ] 1 15 |+4/0] 3 -2/-8 | x| x| x
|_ o 20 |+4/0] 4 -2/-8 I xIx ] x| x| x| x
L Vo 22 [+4/0] 4 -2/0-8 | x| x [ x [ x| x| x
° 25 [+4/0] 5 2/-8 I xExx ] x ] x| x
27 [+4/0] 5 2/-8 I x x I x] x| x| x
30 [+4/0] 5 20-8 I x x I x] x| x| x| x
MAT : ACIER TREMPE 32 |+5/0] 5 -4/-12 0 x x I x ] x ] x| x| x
GEHARD STAAL 3,5 +5/0 6 -4/-12 | X X X X | X X X
37 [+5/0] 6 -al-12 x x I x]x I x] x| x
40 |[+5/0] 6 Sa-2) x x I x]x I x] x| x| x
42 |+5/0] 8 Sa-2 x x I x]xEx] x| x| x
50 [+5/0] 8 Sa-2) x x I x]x I x] x| x| x
52 [+5/0] 8 Sal-2x x I x]x I x] x| x| x
60 [+5/0] 10 |-4a/-12 x| x| x| x| x] x| x| x
62 [+6/0] 10 |-5/-1af x| x| x| x| x] x| x| x
80 [+6/0] 12 |-s5/-1al x| x| x| x| x] x] x| x
82 [+6/0] 12 |-s5/-1af x| x| x| x| x] x] x| x
100 |+6/0] 14 |-s5/-1af x| x| x| x| x] x| x| x
120 |+8/0] 16 |-6/-17 x| x| x| x| x] x| x| x
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DIN 1530 A EJECTEUR UITWERPER

d2
d1

MAT : ACIER NITRURE (1,2344) - RESISTANCE AU REVENU : 500 A 550 C
RESISTANCE A LATRACTION A LATETE 1400 A 1500 N / mm?
DURETE : TETE 40 A 45 HRc - CORPS 68 A 70 HRc
GENITREERD STAAL (1,2344) - AANLAATWEERSTAND : 500 TOT 550 C
TREKVASTHEID KOP 1400 TOT 1500 N / mm?
HARDHEID : KOP 40 TOT 45 HRc - SCHACHT 68 TOT 70 HRc
EXEC : TETE REFOULEE A CHAUD, CORPS NITRURE FINEMENT
RECTIFIE g6
UITV : GESTUIKTE KOP, FIJN GESLEPEN g6 GENITREERDE SCHACHT.

d1(g6) g6 d2(0/-02)| k(0/-0,05)| r | | | | | | | | | | |
1,5 -2/-8 3 1,5 0,2]100] 125] 160] 200

2,0 -2/-8 4 2 0,2]100| 125] 160] 200 | 250

2,2 -2/-8 4 2 0,2]100| 125] 160] 200

2,5 -2/-8 5 2 0,3]100] 125] 160] 200 250] 315

2,7 -2/-8 5 2 0,3]100] 125] 160] 200 | 250 | 315

3,0 -2/-8 6 3 0,3]100] 125] 160| 200 | 250 | 315] 400 | 500

32 |-4/-12 6 3 0,3]100] 125] 160] 200 ] 250 ] 315] 400

35 |-4/-12 7 3 0,3]100] 125] 160] 200 ] 250 ] 315] 400

37 |-4/-12 7 3 0,3]100] 125] 160| 200 | 250 | 315] 400

40 |-4/-12 8 3 0,3]100] 125] 160] 200 ] 250 ] 315] 400 500

42 |-4/-12 8 3 0,3]100] 125] 160] 200 ] 250 ] 315] 400

45 |-4/-12 8 3 0,3]100] 125] 160| 200 | 250 | 315] 400

50 |-4/-12 10 3 0,3]100] 125] 160] 200 250 ] 315] 400] 500 | 630

52 |-4/-12 10 3 0,3]100] 125] 160] 200 ] 250 ] 315] 400 500

55 |-4/-12 10 3 0,3]100] 125] 160| 200 | 250 | 315] 400 | 500

60 |-4/-12 12 3 0,5]100] 125] 160] 200 250 ] 315] 400] 500 | 630

62 |-5/-14 12 5 0,5]100] 125] 160] 200 250 ] 315] 400 500

65 |-5/-14 12 5 0,5]100] 125] 160| 200 | 250 | 315] 400 | 500

70 |-5/-14 12 5 0,5]100] 125] 160] 200 250] 315] 400] 500 | 630

80 |-5/-14 14 5 0,5]100] 125] 160] 200 250 ] 315] 400] 500 | 630 ] 800

82 |-5/-14 14 5 0,5]100] 125] 160] 200 | 250 | 315] 400 | 500 | 630

85 |-5/-14 14 5 0,5]100] 125] 160| 200 | 250 315] 400 | 500 | 630

90 |-5/-14 14 5 0,5]100] 125] 160] 200 250 ] 315] 400] 500 | 630

10,0 |-5/-14 16 5 0,5]100] 125] 160] 200 250 315] 400 500 | 630 | 800 | 1000
10,2 |-6/-17 16 5 0,5]100] 125] 160] 200 | 250 315] 400 | 500 | 630

105 |-6/-17 16 5 0,5]100] 125] 160] 200 250 ] 315] 400] 500 | 630

110 |-6/-17 16 5 0,5]100] 125] 160] 200 | 250 315] 400 ] 500 | 630

120 |-6/-17 20 7 0,8]100]125] 160] 200 250 315] 400 500 | 630 | 800 | 1000
12,2 |-6/-17 20 7 0,8 160] 200 ] 250 315] 400| 500 | 630

125 |-6/-17 20 7 0,8]100] 125] 160| 200 | 250 315] 400 | 500 | 630 | 800

140 |-6/-17 22 7 0,8]100] 125] 160] 200 250 315] 400 500 | 630 | 800 | 1000
16,0 |-6/-17 22 7 0,8]100] 125] 160] 200 250] 315] 400 500 | 630 800| 1000
180 |-6/-17 24 7 1,0 160] 200 ] 250 315] 400| 500 630

20,0 |-7/-20 26 8 1,0 160] 200 | 250 | 315] 400 500 630 | 800 | 1000
250 |-7/-20 32 10 1,0 200] 250 315] 400 500 630 800| 1000
32,0 |-9/-25 40 10 1,0 200] 250 315] 400 500 630 800| 1000
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DI N 1530 C EJECTEUR UITWERPER

d2
d1

MAT : ACIER NITRURE (1,2344) - RESISTANCE AU REVENU : 500 A550 C
RESISTANCE A LATRACTION A LATETE 1400 A 1500 N/ mm?
DURETE : TETE 40 A 45 HRc - CORPS 68 A 70 HRc
GENITREERD STAAL (1,2344) - AANLAATWEERSTAND : 500 TOT 550 C
TREKVASTHEID KOP 1400 TOT 1500 N / mm?
HARDHEID : KOP 40 TOT 45 HRc - SCHACHT 68 TOT 70 HRc
EXEC : TETE REFOULEE A CHAUD, CORPS NITRURE FINEMENT
RECTIFIE g6
UITV : GESTUIKTE KOP, FIJN GESLEPEN g6 GENITREERDE SCHACHT.

dil (g6)| o6 [d2(-02)|d3(@e)| g6 | k (-005) L1/2| t1i/2 | Li/2 | wi/2 | i/ | oLi/e2
0,8 4 2,0 2 80/32 | 100/50 | 125/50 | 150/50 | 160/75
0,9 4 2,0 2 80/32 | 100/50 | 125/50 | 150/50 | 160/75
10 |-2/-8 4 20 |-2/-8 2 80/32 | 100/50 | 125/50 | 150/50 | 160/75 | 200/75
11 |-2/-8 4 20 |[-2/-8 2 80/32 | 100/50 | 125/50 | 150/50 | 160/75
12 |-2/-8 4 20 |-2/-8 2 80/32 | 100/50 | 125/50 | 150/50 | 160/75
13 |-2/-8 4 20 |-2/-8 2 80/32 | 100/50 | 125/50 | 150/50 | 160/75 | 200/75
14 |-2/-8 4 20 |[-2/-8 2 80/32 | 100/50 | 125/50 | 150/50 | 160/75
15 |-2/-8 6 30 |-2/-8 3 80/32 | 100/50 | 125/50 | 150/50 | 160/75 | 200/75
1,6 |-2/-8 6 30 [-2/-8 3 80/32 | 100/50 | 125/50 | 150/50 | 160/75 | 200/75
1,7 |-2/-8 6 30 [-2/-8 3 80/32 | 100/50 | 125/50 | 150/50 | 160/75 | 200/75
18 |-2/-8 6 30 [-2/-8 3 80/32 | 100/50 | 125/50 | 150/50 | 160/75 | 200/75
19 |-2/-8 6 30 [-2/-8 3 80/32 | 100/50 | 125/50 | 150/50 | 160/75 | 200/75
20 |-2/-8 6 30 [-2/-8 3 80/32 | 100/50 | 125/50 | 150/50 | 160/75 | 200/75
21 |-2/-8 6 30 [-2/-8 3 80/32 | 100/50 | 125/50 160/75 | 200/75
22 |-2/-8 6 30 [-2/-8 3 80/32 | 100/50 | 125/50 | 150/50 | 160/75 | 200/75
23 |-2/-8 6 30 [-2/-8 3 80/32 | 100/50 | 125/50 160/75 | 200/75
24 |-2/-8 6 30 [-2/-8 3 80/32 | 100/50 | 125/50 160/75 | 200/75
25 |-2/-8 6 -2/-8 100/50 | 125/50 | 150/50 | 160/75 | 200/75
26 |-2/-8 6 -2/-8 100/50 | 125/50 160/75 | 200/75
27 |-2/-8 6 -2/-8 100/50 | 125/50 160/75 | 200/75
28 |-2/-8 6 -2/-8 100/50 | 125/50 160/75 | 200/75
29 |-2/-8 6 -2/-8 100/50 | 125/50 160/75 | 200/75
30 |-2/-8 8 -2/-8 125/ 50 160/75 | 200/75
31 |-4/-12] 8 -47-12 125 / 50 160/75 | 200/75
32 |-4/-12] 8 -47-12 125/ 50 160/75 | 200/75
33 |-4/-12] 8 -47-12 125/ 50 160/75 | 200/75
34 |-47-12] 8 -47-12 125 / 50 160/75 | 200/75
35 |-4/-12] 8 -47-12 125/ 50 160/75 | 200/75

Sous réserve de modifications techniques - technische wijzigingen voorbehouden
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